
Hochwertiger Magnesiabodenbelag für 
den Innenbereich nach  DIN EN 13813 
– DIN 18560  Mindesteinbauhöhe 5 
mm  Schli�  mit Diamant-Dreischeiben-
Schleifmaschine .
 Verarbeitung: 
Der Untergrund muss staubfrei, sauber, 
trocken, fest und tragfähig sein.  
Mindesthaftzug des Untergrundes  
1 N/mm² .
 Voranstrich: 
LAFINA Primer Top in 2 Lagen  au� ringen .
1. Lage 50% mit Wasser verdünnt  
ca. 30 Min. auftrocknen lassen  
2. Lage pur au� ringen.  Trocknungszeit 
mind. 5-6 Stunden. 
 Einbauen von LAFINA: 
25 kg Komp. B bei Bedarf mit Eisen-
Oxidpulver abtönen und  2x25 kg 
Komp. A untermischen.  Klumpenfrei 
maschinell mischen,  Menge ausgießen 
und verteilen .
 Aushärtezeit:
ca. 18-24 Std. je nach Raumtemperatur.
Verarbeitungstemperatur: 
Zwischen + 14°C und + 30°C Luft-  und 
Untergrundtemperatur. 
Verschmutzungen: 
Arbeitsgeräte nach Gebrauch mit Wasser 
reinigen.  Rostgefahr wegen salzhaltiger  
Anmachfl üssigkeit! 
Bitte Werkzeuge aus Edelstahl  verwenden.

 Angrenzende Bauteile aus Metall  vor 
einbringen des Bodens mit  Rostschutz 
versehen. 
Pulverkomponente vor Nässe 
und Feuchtigkeit schützen. 
Flüssigkomponente frostfrei lagern.
Sauber verschlossene Gebinde 
6 Monate lagerfähig .
 Bitte Verarbeitungsrichtlinien  laut 
Technischer Merkblätter beachten!

LAFINA
Magnesiagebundener Steinboden

Bestehend aus: Komponente A = Pulvermischung a 25 kg/ Sack 
 Komponente B = Anmachfl üssigkeit a 25 kg/ Eimer 

 Mischungsverhältnis: 2 Sack Pulvermischung a 25 kg und 1 Eimer Anmachfl üssigkeit a 25 kg 

Kraus Kreativwerkstatt GmbH, Azenbergstr. 57, D-70192 Stuttgart 
+49-711-27310901 info@venezianischer-steinboden.com  

Inhalt

25 KG
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LAFINA Venezianischer Steinboden
DIN EN 13813:MA-C50_F-SH200_V5

DIN EN 13813
DIN 18560-1
DIN 18560-3

Magnesiamörtel für hochfeste Verbundestriche mit geschli� ener 
Oberfl äche in Innenräumen ohne Nassbeanspruchung

Brandverhalten A1fl

Freisetzung korrosiver Substanzen MA

Druckfestigkeit C50

Biegezugfestigkeit F11

Oberfl ächenhärte SH200


