‘-,‘ ‘ SENTINEL HOLDING
" | INSTITUT

SHI-PRODUKTPASS

Produkte finden - Gebaude zertifizieren

SHI-Produktpass-Nr.:

14062-10-1085

Sopro DesignFuge Flex 1-10 mm -
DF 10®

Warengruppe: Fugenmortel

Sopro Bauchemie GmbH
sopro Biebricher Stralse 74

65203 Wiesbaden

Produktqualitaten:

SHI- QNG
Produkt Qualitatssiegel
bewertung Nachhaltiges
2024 Gebdude
v v
DGNB DGNB
NEUBAU NEUBAU
2023 2018
v v

Helmut Koéttner
Wissenschaftlicher Leiter

Freiburg, den 27.08.2025

‘ SENTINEL HOLDING
INSTITUT
>

SENTINEL INSIDE
Nachhaltige Losungen fur die Immobilien- und Baubranche
www.sentinel-holding.eu



ﬁ, SENTINEL HOLDING
" | INSTITUT

Produkt: SHI Produktpass-Nr.:
Sopro DesignFuge Flex 1-10 mm - DF 14062-10-1085
10®
Sopro)
Inhalt
M SHI-Produktbewertung 2024 1
B Qualitatssiegel Nachhaltiges Gebdude 2
¥ DGNB Neubau 2023 3
& DGNB Neubau 2018 4
Produktsiegel
Rechtliche Hinweise 6
Technisches Datenblatt/Anhdnge 7

Wir sind stolz darauf, dass die SHI-Datenbank, die erste und SGﬁ_
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unabhéngigen Prifunternehmen SGS-TUV Saar iberpriifen
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Produkt:

SHI Produktpass-Nr.:

Sopro DesignFuge Flex 1-10 mm - DF 14062-10-1085

10®

Soproy

feinste Bauchemie

AW SHI-Produktbewertung 2024

Seit 2008 etabliert die Sentinel Holding Institut GmbH (SHI) einen einzigartigen Standard fur schadstoffgeprifte

Produkte. Experten fihren unabhdngige Produktprifungen nach klaren und transparenten Kriterien durch. Zusatzlich
Uberprift das unabhdngige Prifunternehmen SGS regelmafig die Prozesse und Aktualitat.

Kriterium Produktkategorie Schadstoffgrenzwert Bewertung

SHI-Produktbewertung sonstige Produkte TVOC < 300 pg/m’

Schadstoffgeprift
Formaldehyd < 24 pg/m’®

Giiltig bis: 06.04.2027
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Produkt: SHI Produktpass-Nr.:

Sopro DesignFuge Flex 1-10 mm - DF 14062-10-1085

10®

Soproy

Qualititssiegel Nachhaltiges
- Gebaude

Das Qualitatssiegel Nachhaltiges Gebaude, entwickelt durch das Bundesministerium fir Wohnen, Stadtentwicklung und
Bauwesen (BMWSB), legt Anforderungen an die 6kologische, soziokulturelle und 6konomische Qualitat von Gebduden
fest. Das Sentinel Holding Institut prift Bauprodukte gemafd den QNG-Anforderungen fir eine Zertifizierung und
vergibt das QNG-ready Siegel. Das Einhalten des QNG-Standards ist Voraussetzung fur den KfW-Forderkredit. Fir
bestimmte Produktgruppen hat das QNG derzeit keine spezifischen Anforderungen definiert. Diese Produkte sind als
nicht bewertungsrelevant eingestuft, konnen jedoch in QNG-Projekten genutzt werden.

Kriterium Pos. / Bauproduktgruppe Betrachtete Stoffe QNG Freigabe
3.1.3 3.2 Verlegewerkstoffe fur VOC / Emissionen / QNG-ready
Schadstoffvermeidungin ~ keramische Fliesen, Naturstein und  gefdhrliche Stoffe /
Baumaterialien Betonwerkstein an Wand und Weichmacher / Biozide

Boden

Nachweis: Nachhaltigkeitsdatenblatt vom 03.07.24
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Produkt: SHI Produktpass-Nr.:

Sopro DesignFuge Flex 1-10 mm - DF 14062-10-1085

10®

Soproy

feinste Bauchemie

A DGNB Neubau 2023

Das DGNB-System (Deutsche Gesellschaft fir Nachhaltiges Bauen) bewertet die Nachhaltigkeit von Gebduden
verschiedener Art. Das System ist sowohl anwendbar fur private und gewerbliche Grof3projekte als auch fir kleinere
Wohngebdude. Die Version 2023 setzt hohe Standards fir 6kologische, konomische, soziokulturelle und funktionale
Aspekte wahrend des gesamten Lebenszyklus eines Gebdudes.

Kriterium Pos. / Relevante Bauteile / Betrachtete Stoffe / Qualitatsstufe
Bau-Materialien / Flachen Aspekte

ENV 1.2 Risiken fir die 8 Grundierungen, Vorstriche, VVOC, VOC, SVOC Qualitatsstufe: 4

lokale Umwelt, Spachtelmassen und Klebstoffe ~ Emissionen und Gehalt an

03.05.2024 (3. Auflage) gefdhrlichen Stoffen

Nachweis: EMICODE EC1+ Zertifikat vom 06.04.2022 (3628/08.01.14) und Technisches
Datenblatt vom 20.02.25

Kriterium Pos. / Relevante Bauteile / Betrachtete Stoffe / Qualitatsstufe
Bau-Materialien / Flachen Aspekte

ENV 1.2 Risiken fir die 8 Grundierungen, Vorstriche, VVOC, VOC, SVOC Qualitatsstufe: 4

lokale Umwelt, 29.05.2025  Spachtelmassen und Klebstoffe ~ Emissionen und Gehalt an

(4. Auflage) gefahrlichen Stoffen

Nachweis: EMICODE EC1+ Zertifikat vom 06.04.2022 (3628/08.01.14) und Technisches
Datenblatt vom 20.02.25

SENTINEL INSIDE 3
Nachhaltige Losungen fur die Immobilien- und Baubranche

www.sentinel-holding.eu




ﬁ, SENTINEL HOLDING
" | INSTITUT

Produkt:

Sopro DesignFuge Flex 1-10 mm - DF

10®

AW DGNB Neubau 2018

SHI Produktpass-Nr.:

14062-10-1085

Soproy

feinste Bauchemie

Das DGNB-System (Deutsche Gesellschaft fir Nachhaltiges Bauen) bewertet die Nachhaltigkeit von Gebduden
verschiedener Art. Das System ist sowohl anwendbar fur private und gewerbliche Grof3projekte als auch fir kleinere

Wohngebaude.
Kriterium Pos. / Relevante Bauteile / Betrachtete Stoffe /
Bau-Materialien / Flachen Aspekte
ENV 1.2 Risiken fir die 8 Grundierungen, Vorstriche, VoC
lokale Umwelt Spachtelmassen, Fugenmortel

und Klebstoffe unter Wand- und
Bodenbeldgen (z. B. Fliesen,
Teppiche, Parkett, elastische
Bodenbeldge - ausgenommen
Tapeten)

Nachweis: EMICODE EC1+ Zertifikat vom 06.04.2022 (3628/08.01.14) und Technisches
Datenblatt vom 20.02.25
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Produkt: SHI Produktpass-Nr.:

Sopro DesignFuge Flex 1-10 mm - DF 14062-10-1085

10®

Soproy

feinste Bauchemie

Produktsiegel

In der Baubranche spielt die Auswahl qualitativ hochwertiger Materialien eine zentrale Rolle fir die Gesundheit in Gebduden
und deren Nachhaltigkeit. Produktlabels und Zertifikate bieten Orientierung, um diesen Anforderungen gerecht zu werden.
Allerdings besitzt jedes Zertifikat und Label eigene Prifkriterien, die genau betrachtet werden sollten, um sicherzustellen,
dass sie den spezifischen Bedirfnissen eines Bauvorhabens entsprechen.

Das EMICODE®-Priifzeichen des von Herstellern getragenen Vereins GEV - Gemeinschaft
Emissionskontrollierte Verlegewerkstoffe, Klebstoffe und Bauprodukte e. V. ist vor allem
im Bereich der Bodenverlegewerkstoffe relevant. Das EMICODE ®-Siegel EC1PLUS setzt als
Premiumklasse noch einmal deutlich strengere Emissionsgrenzwerte als die anderen
Siegelkategorien.

Dieses Produkt ist schadstoffgepriift und wird vom Sentinel Holding Institut empfohlen.
Gesundes Bauen, Modernisieren und Betreiben von Immobilien erfolgt dank des Sentinel
Holding Konzepts nach transparenten und nachvollziehbaren Kriterien.

Produkte mit dem QNG-ready Siegel des Sentinel Holding Instituts eignen sich fur
Projekte, fur welche das Qualitdtssiegel Nachhaltiges Gebdude (QNG) angestrebt wird.
QNG-ready Produkte erfiillen die Anforderungen des QNG Anhangdokument 3.1.3
"Schadstoffvermeidung in Baumaterialien". Das KfW-Kreditprogramm Klimafreundlicher
Neubau mit QNG kann eine hohere Férdersumme ermaoglichen.
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Produkt: SHI Produktpass-Nr.:

Sopro DesignFuge Flex 1-10 mm - DF 14062-10-1085

10®

Soproy

feinste Bauchemie

Rechtliche Hinweise

(*) Die Kriterien dieses Steckbriefs beziehen sich auf das gesamte Bauobjekt. Die Bewertung erfolgt auf der
Ebene des Gebaudes. Im Rahmen einer sachgemaf3en Planung und fachgerechten Installation konnen einzelne
Produkte einen positiven Beitrag zum Gesamtergebnis der Bewertung leisten. Das Sentinel Holding Institut stutzt
sich einzig auf die Angaben des Herstellers.

Alle Kriterien finden Sie unter:
https://www.sentinel-holding.eu/de/Themenwelten/Pr%(3%BCfkriterien%20f%C(3%BCr%20Produkte

Wir sind stolz darauf, dass die SHI-Datenbank, die erste SGS

und einzige Datenbank fir Bauprodukte ist, die ihre Tiiv
umfassenden Prozesse sowie die Aktualitdt regelmaRig

von dem unabhéngigen Priifunternehmen SGS-TUV Saar SAAR

Uberprifen Idsst.

Herausgeber

Sentinel Holding Institut GmbH
Botzinger Str. 38

79111 Freiburg im Breisgau
Tel.: +49 761 59048170
info@sentinel-holding.eu
www.sentinel-holding.eu
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Technische Produktinformation p

Fugenmortel | Fugendichtstoffe
DesignFuge Flex

1-10mm

Zementdrer, feiner, schnell erhdartender und belastbarer Flex-Fugenmortel,
CG2 WA nach DIN EN 13888. Zum farbbrillanten und kalkschleierfreien Verfu-
gen von allen Arten von Keramik und Naturwerkstein. Bei der Verfugung von
rektifizierten Steingutfliesen mit schmalen Fugen empfehlen wir Sopro Sa-
phir® 5. Die Bestandigkeit der Fuge gegen Schimmelpilze und Mikroorganis-
men sowie die Kalkschleierfreiheit sorgen fiir ein lang anhaltend farbbrillan-
tes Fugenbild im Innen- und AuRenbereich. Der eingebaute Perleffekt sorgt fiir
wasser- und schmutzabweisende Fugen. Auch geeignet fiir Wand- und FuRbo-
denheizungen.

Innen und aufllen, Wand und Boden

Fiir alle Arten von Keramik, Naturwerkstein, Glasmosaik und Aggloplatten

Fugenbreite: 1-10 mm

Kalkschleierfreiheit und Farbbrillanz durch OPZ®-Technologie

Pflegeleicht, da wasser- und schmutzabweisend

Erhohte Widerstandsfahigkeit auch gegen saure Reinigungsmittel (bei haushaltsiiblicher
Anwendung)

Bestandigkeit der Fuge gegen Schimmelpilze und Mikroorganismen

Bereits nach 2 Stunden begehbar, nach ca. 12 Stunden belastbar

Leichtgdngige Verarbeitung

24 Monate lagerfahig (Eimer); 12 Monate lagerféhig (Beutel)

Mit Sopro Glitter in gold, silber und kupfer veredelbar

Hohe kristalline Wasserbindung

Im System und als Einzelprodukt zugelassen fiir Anwendungen im Schiffbau
Chromatarm gemaR Verordnung (EG) Nr. 1907/2006, Anhang XVII

DGNB: Hochste Qualitatsstufe 4, Zeile 8 (Gemalt DGNB-Kriterium ,,ENV1.2 Risiken fiir die
lokale Umwelt“ Version 2018)

¢ Wohngesund: Empfohlen vom Sentinel Holding Institut

Verbrauch:

0,3 kg / m? bei Fliesenformaten 30 x 60 cm, Fugentiefe: 10 mm und ca. 4 mm Fugenbreite;
ca. 0,15 kg / m? bei Fliesenformaten 60 x 60 cm, Fugentiefe: 10 mm und ca. 3 mm
Fugenbreite.

Lieferform kg/Pal.

Eimer 10 kg 44 440 kg
Eimer 5kg 72 360 kg
Eimer (Abgabe 6 Stiick / Karton) l1kg 288 288 kg

WWW.SOpro.com

DE 20.02.25 - Anderungen vorbehalten
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DesignFuge Flex

Anwendungsgebiete

Eigenschaften

Verarbeitung

Begehbar

Belastbar

Bitte beachten

Wasserbedarf

DE 20.02.25 - Anderungen vorbehalten

Zum farbbrillanten Verfugen von allen Arten von keramischen Belagen, Betonwerkstein
und Naturstein, diinnschichtigen Fliesen und Platten sowie von Glasmosaik und
Aggloplatten mit Fugenbreiten von 1 - 10 mm im Innen- und AuRenbereich, an Wand und
Boden. Bei der Verfugung von rektifizierten Steingutfliesen mit schmalen Fugen empfehlen
wir Sopro Saphir® 5. Fiir FuBbodenheizungen, in Feucht- und Nassrdumen geeignet. Mit
Sopro Glitter veredelbar.

Zementdrer, feiner, schnell erhdrtender und belastbarer Flex-Fugenmortel, CG2 WA nach
DIN EN 13888, zum farbbrillanten und kalkschleierfreien Verfugen von allen Arten von
Keramik und Naturstein. Die Bestandigkeit der Fuge gegen Schimmelpilze und
Mikroorganismen sowie die Kalkschleierfreiheit sorgen fiir ein lang anhaltend schones,
farbbrillantes Fugenbild im Innen- und AuRenbereich sowie speziell in Bereichen, die mit
Feuchtigkeit beaufschlagt sind. Der eingebaute Perleffekt sorgt fiir wasser- und
schmutzabweisende Fugen. Zur Herstellung von individuell glitzernden Fugen durch
Beimischung von Sopro Glitter gold, silber und kupfer.

Die Fugen vor der Erhédrtung des Verlegemortels in Plattenstarke freilegen und griindlich
reinigen. Vor der Verfugung muss der Verlegemortel vollstéandig ausgehartet sein.

Je nach Wasserbedarf Leitungswasser in ein sauberes Anmischgefaf vorgeben, danach
den Fugenmortel zudosieren und maschinell mit einem Riihrquirl zu einem homogenen,
samigen Mortel anmischen. Nach der angegebenen Reifezeit nochmals kréftig
durchmischen. Reifezeit bitte unbedingt einhalten!

Veredlung mit Sopro Glitter: Je nach Bedarf wahrend des Anmischens Sopro Glitter
langsam untermischen. Durch die Zugabe des Glitters kann sich die Konsistenz sowie die
Farbe der Fuge verandern. Wir empfehlen, eine Probeverfugung mit der gewiinschten
Glittermenge durchzufiihren.

Die Fuge ist je nach Beschaffenheit und Saugfahigkeit des Belags vorzunassen. Vor allem
bei Steingut ist ein Vornassen mit einer Spriihflasche erforderlich, sodass die Feuchtigkeit
den Scherben des Steinguts erreicht. Den Fugenmortel mittels Gummischieber oder
Fugscheibe unter leichtem Druck einbringen, bis der Fugenquerschnitt vollstandig gefiillt
ist. Kein trockenes Mortelpulver aufstreuen.

Nach ausreichender Standzeit (abhéngig von der Saugfahigkeit des Belages) den Belag
diagonal zum Fugenquerschnitt sauber abwaschen, ohne die Fugenoberflache
auszuwaschen. Beim Abwaschen ist darauf zu achten, mit moglichst wenig
Abwaschwasser zu arbeiten und keinen Wasserfilm auf den Fugen stehen zu lassen. Das
Abwaschwasser regelmafiig durch Frischwasser ersetzen.

Es empfiehlt sich, die verfugte Flache nach dem Erstarren des Fugenmortels nach einigen
Stunden mit sauberem Wasser - z. B. durch Bespriihen mit einem feinen Wassernebel
(Spriihflasche) oder Anfeuchten mit einem Schwamm - nachzunéssen. Dies unterstiitzt
den Aushéartungsprozess und stellt eine optimale, farbbrillante und widerstandsfahige
Fugenqualitat sicher.

Die frische Verfugung ist vor erhadrtungsstorenden Einfliissen, wie hohen Temperaturen,
Zugluft, Regen oder Frost zu schiitzen.

Nach ca. 2 Stunden
Nach ca. 12 Stunden

Vor allem bei rektifizierten Steingutfliesen mit schmalen Fugen empfehlen wir ein Vornas-
sen mit einer Spriihflache, sodass der Scherben des Steinguts wassergesattigt ist und kein
Anmachwasser entzogen wird.

“eocende | 1e | sk | ks |

Wasserbedarf 0,241-0,261 1,21-1,31 2,41-2,61
Mit Glitter 0,261-0,281 1,31-1,41 2,61-2,81
Intensivfarbe 0,211-0,231 1,051-1,151 2,11-2,31
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DesignFuge Flex

Fugenbreite

Lagerung

Reifezeit

GEV Emicode

Verarbeitungstemperatur

Verarbeitungszeit

Werkzeuge

Werkzeugreinigung

Zeitangaben

Priifzeugnisse, -berichte und
Klassifizierungen

BG Verkehr

Hinweis

DE 20.02.25 - Anderungen vorbehalten

Intensivfarbe mit Glitter 0,24 1-0,27 | 1,21-1,351 2,41-2,71

1-10mm

Ca. 24 Monate (trocken, ungedffnetes Originalgebinde)

3 -5 Minuten

EC1PLUS sehr emissionsarmPLUS (Gilt fiir alle Sopro DF 10® Fugenfarben auRer tiefblau
98, signalrot 91 und weinrot 92)

Ab +5 °C bis max. +25 °C verarbeitbar

30 - 40 Minuten; angesteifter Mortel darf weder mit Wasser noch mit frischem Mortel wie-
der verarbeitungsfahig gemacht werden.

Riihrquirl, rostfreie Kelle, Gummischieber, Fugscheibe, Schwammbrett, Rollenabwaschset

Werkzeuge unmittelbar nach Gebrauch mit Wasser reinigen

Beziehen sich auf den normalen Temperaturbereich +23 °C und 50 % rel. Luftfeuchtigkeit;
hoéhere Temperaturen verkiirzen, niedrigere verlangern diese Zeiten

e DINEN 13888: CG2 WA

e DINEN 13501-1: Brandverhalten Klasse A1/A1fl

¢ BG Verkehr: Zulassung fiir den Schiffbau als Einzelprodukt (Wand und Boden; nicht fiir
Anwendung mit Sopro Glitter zugelassen)

¢ BG Verkehr: Zulassung fiir den Schiffbau als Systemkomponente mit PUK 503 (Wand
und Boden; nicht fiir Anwendung mit Sopro Glitter zugelassen)

Zulassung fiir den Schiffbau als Einzelprodukt 1.5 (nicht fiir Anwendung mit Sopro Glitter
zugelassen). MED-Zulassungs-Nr. 118433-01 (Wand) und 124137-01 (Boden), USCG-
Zulassungs-Nr. 164.112/EC0736/118433-01 (Wand) und 164.117/EC0736/124173-01
(Boden).

Zulassung fiir den Schiffbau im Sopro System 2.9 (Wand), MED-Zulassungs-Nr. 118506-00,
USCG-Zulassungs-Nr. 164.112/EC0736/118506-00. Nassauftragsmenge DF 10 gesamt: max.
1,49 kg/m?. Weitere Komponenten im Sopro System 2.9: Feinsteinzeugfliese (Dicke 8 mm),
Sopro PUK 503 und Sopro Glitter (max. 40 g/kg), Gesamtdicke ca. 10 mm.

Zulassung fiir den Schiffbau im Sopro System 3.14 (Boden), MED-Zulassungs-Nr. 124173
00, USCG-Zulassungs-Nr. 164.117/EC0736/124173-00. Nassauftragsmenge DF 10 gesamt:
max. 1,49 kg/m?. Weitere Komponenten im Sopro System 3.14: Feinsteinzeugfliese (Dicke 8
mm), Sopro PUK 503 und Sopro Glitter (max. 40 g/kg), Gesamtdicke ca. 10 mm.

Bei Belagsbaustoffen und Naturstein mit profilierter, rauer, unglasierter, unpolierter und
offenporiger Oberflache sowie bei poliertem Feinsteinzeug, das in der Oberflache Mikropo-
ren aufweist, empfehlen wir ein Vornassen des Belages und grundsétzlich eine Probeverfu-
gung zur Feststellung der riickstandslosen Abwaschbarkeit von Zement- oder Pigmentres-
ten. Vor allem bei der Verfugung stark saugender Belagsmaterialien (z. B. Steingut) ist
zwingend ein Vorndssen mit einer Spriihflasche erforderlich.

Da einige Natursteinarten im Kontakt zu Fugenmorteln zu Verfarbungen neigen konnen, ist
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DesignFuge Flex

Brandverhalten

Sicherheitshinweise

DE 20.02.25 - Anderungen vorbehalten

bei verfarbungsempfindlichen Natursteinen eine Musterflache anzulegen und
abschlieffend eine Bewertung vorzunehmen.

Erhértungsverlauf und Farbbrillanz der erhdrteten Fuge sind wesentlich abhéngig von ei-
nem gleichmaRigen Feuchtigkeitsangebot wahrend des Erhdrtungsprozesses. Besonders
stark saugende Bauteilsituationen, wie bspw. bei der konventionellen Dickbettverlegung
keramischer Belagsbaustoffe und Naturstein, konnen zu Farbnuancierungen im Fugen-
mortel fiihren, die sich aber im Zuge des Austrocknungsprozesses ausgleichen konnen.
Ungewaschene, verfarbungsaktive Zuschlagsande aus Dickbettmérteln heraus oder ver-
farbungsaktive Substanzen aus anschlieRenden Baustoffen kdnnen zur Fleckenbildung
fiihren.

Saure Reiniger kdnnen je nach Konzentration zementére Fugenmortel angreifen und
zerstoren. Deswegen sind beim Einsatz von sauren Reinigern die Anwendungsvorschriften
der Reinigungsmittelhersteller zu beachten. Wir empfehlen den Einsatz von sauren
Reinigern friihestens nach ca. 14 Tagen (davon ausgenommen ist der Einsatz vom
Zementschleierentferner bei der Verfugung). Die zu reinigende Flache ist vor der
Anwendung mit sauren Reinigern grundsatzlich mit Wasser vorzundssen und nach der
Reinigung sofort mit ausreichend Wasser nachzuspilen.

Die Farbe des Pulvers der Intensivfarben ist graulich-weif3. Erst nach dem Anmischen mit
Wasser farbt sich der Fugenmortel in die entsprechende Intensivfarbe.

Insbesondere beim Einbau von Intensivfarben (signalrot, weinrot und tiefblau) sind
angrenzende, verfarbungsempfindliche Bauteile, wie z.B. Holz, Kunststofffenster und -
tliren, Sanitdrobjekte etc. gegen eindringenden Fugenmortel zu schiitzen. Wir empfehlen
das Abkleben dieser Bauteile mit entsprechendem Klebeband.

Klasse Al/Al1fl

Komponente A

Das Produkt wird gemaf CLP-Verordnung 1272/2008/EG nicht als gefahrlich erachtet.
EUH210 Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage erhaltlich.

P102 Darf nicht in die Hénde von Kindern gelangen.

ADR-Verpackungsgruppe: NA.

Wassergefahrdungsklasse: WGK 1: Schwach wassergefahrdend

GISCODE: ZP1

Chromatarm gemaR Verordnung (EG) Nr. 1907/2006, Anhang XVII

Komponente B

ADR-Verpackungsgruppe: NA.

Dieses Produkt ist eine ,Behandelte Ware“ gemaR Biozid-Verordnung (EG) 528/2012.
Enthalt den Biozid-Wirkstoff 2-Octyl-2H-isothiazol-3-on zum Schutz gegen Schimmelbefall.
Berlihren mit der Haut vermeiden.
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DesignFuge Flex

Verarbeitung von Sopro DF 10® DesignFuge Flex 1 - 10 mm

In einen sauberen Eimer sauberes Wasser gemaR Tabelle Sopro DF 10 zudosieren und maschinell anriihren.
vorgeben.

Einfugen von Sopro DF 10 in Glasmosaik. Abwaschen des Glasmosaiks nach ausreichender Standzeit
des Fugenmortels.

.

Einfugen von Sopro DF 10 in Feinsteinzeugfliesen. Einfugen von Sopro DF 10 in verarbeitungsempfindlichen
Naturstein.

DE 20.02.25 - Anderungen vorbehalten
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DesignFuge Flex

=

Farbbrillante Fugenflache im Badezimmer.

Anmischvorgang Sopro Glitter

4

N

Nach vorsichtigem Aufschneiden des Beutels wird der Die Entleerung des Glitters erfolgt im Wasser.
Glitter in das Anmachwasser gegeben.

Der Glitter wird komplett in das Anmachwasser gespiilt. Der Fugenmortel wird dem mit Glitter versetzen
Anmachwasser zugegeben.

DE 20.02.25 - Anderungen vorbehalten
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Den Fugenmortel nun mit dem Quirl klumpenfrei
anmischen.

DE 20.02.25 - Anderungen vorbehalten
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DesignFuge Flex

weil’ 10
hellgrau 16
silbergrau 17
manhattan 77
grau 15
sandgrau 18
steingrau 22
betongrau 14
basalt 64
anthrazit 66
schwarz 90
pergamon 27
jasmin 28
hellbeige 29
beige 32
bahamabeige 34
jurabeige 33
caramel 38
sahara 40
braun 52
kastanie 50
mahagoni 55
balibraun 59
ebenholz 62
tiefblau 98
signalrot 91

weinrot 92
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Eimer 10 kg

6SB5601710
6SB5601510
6SB5601810
6SB5602210
6SB5601410
6SB5606610
6SB5609010

8
Eimer (Abgabe 6 Stiick /
Karton) 1 kg

6SB5601005
6SB5601605
6SB5601705
6SB5607705
6SB5601505
6SB5601805
6SB5602205
6SB5601405
6SB5606405
6SB5606605
6SB5609005
6SB5602705
6SB5602805
6SB5602905
6SB5603205
6SB5603405
6SB5603305
6SB5603805
6SB5604005
6SB5605205
6SB5605005
6SB5605505
6SB5605905
6SB5606205
6SB5609805
6SB5609105
6SB5609205

6SB5601036
6SB5601636
6SB5601736
6SB5607736
6SB5601536
6SB5601836
6SB5602236
6SB5601436
6SB5606436
6SB5606636
6SB5609036
6SB5602736
6SB5602836
6SB5602936
6SB5603236
6SB5603436
6SB5603336

6SB5605236

6SB5605936



Technische Produktinformation

DesignFuge Flex

Deutschland Schweiz

Sopro Bauchemie GmbH Sopro Bauchemie GmbH
Postfach 22 01 52 Bierigutstrasse 2

D-65102 Wiesbaden CH-3608 Thun

Fon +49 611 1707-252 Fon +41 333340040
Fax +49 611 1707-250 Fax +4133 3340041
Mail info@sopro.com Mail info_ch@sopro.com

Service-Hotline Anwendungsberatung

Fon +496111707-111
Fax +49 611 1707-280
Mail anwendungstechnik@sopro.com

Service-Hotline Objektberatung

Fon +49 611 1707-170
Fax +49 611 1707-136
Mail objektberatung@sopro.com

Osterreich

Sopro Bauchemie GmbH
LagerstralRe 7

A-4481 Asten

Fon +43 7224 67141-0
Fax +43 7224 67141-0
Mail marketing@sopro.at

Bitte beachten Sie die aktuell giiltige Produktinformation, die aktuell giiltige Leistungserklarung gem. EU-BauPVO sowie das
jeweils gliltige Sicherheitsdatenblatt gemaR Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 in der neuesten Fassung, aktuell auch im Internet:
www.sopro.com! Die in dieser Information enthaltenen Angaben sind Produktbeschreibungen. Sie stellen allgemeine Hinweise
aufgrund unserer Erfahrungen und Priifungen dar und berticksichtigen nicht den konkreten Anwendungsfall. Aus den Angaben
kénnen keine Ersatzanspriiche hergeleitet werden. Wenden Sie sich bei Bedarf an unsere technische Beratung.

DE 20.02.25 - Anderungen vorbehalten



Sicherheitsdatenblatt sop ro

SOPRO DF 10 FLEX
Sicherheitsdatenblatt vom: 27/07/2023 - version 3

ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise des Gemischs und des Unternehmens
1.1. Produktidentifikator
Beschreibung der Mischung:
Handelsname: SOPRO DF 10 FLEX
Handelscode: 906SB9990
1.2. Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen, von denen abgeraten wird
Empfohlene Verwendung: Klebemortel
Nicht empfohlene Verwendungen: Daten nicht vorhanden.
1.3. Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstelit
Lieferant: SOPRO BAUCHEMIE GmbH - Biebricher Strasse 74 - D-65203 Wiesbaden
phone: +49-(0)611/1707-400 (office hours) - lab.phone: +49-(0)611/1707-330 - fax: +49-(0)611/1707-335
Verantwortlicher: safetydatasheet@sopro.com
1.4. Notrufnummer
Giftnotruf Berlin +4930 30686700 (Beratung in Deutsch und Englisch)

ABSCHNITT 2: Mogliche Gefahren
2.1. Einstufung des Stoffs oder Gemischs

Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (CLP)
Das Produkt wird gemaB CLP-Verordnung 1272/2008/EG nicht als gefahrlich erachtet.

Fur die menschlichen Gesundheit und die Umwelt gefahrliche physisch-chemische Auswirkungen:
Keine weiteren Risiken
2.2. Kennzeichnungselemente

Das Produkt wird gemaB CLP-Verordnung 1272/2008/EG nicht als gefahrlich erachtet.

Besondere Regelungen gemiB Anhang XVII der REACH-Verordnung nachfolgenden Anderungen:
Keine
2.3. Sonstige Gefahren

Keine PBT-, vPvB-Stoffe oder endokrine Disruptoren in Konzentrationen >= 0.1 %:

Weitere Risiken: Keine weiteren Risiken

Der ldngere Kontakt und/oder die massive Inhalation von alveolengangigem kristallinen Siliziumdioxid (mittlerer Durchmesser <10 Mikron,
laut ACGIH) kann eine Lungenfibrose verursachen, die allgemein als Silikose bekannt ist.

ABSCHNITT 3: Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen
3.1. Stoffe
Nicht relevant
3.2. Gemische
Beschreibung der Mischung: SOPRO DF 10 FLEX

Gefahrliche Bestandteile gemafB der CLP-Verordnung und dazugehorige Einstufung:

Keine

ABSCHNITT 4: Erste-Hilfe-MaBBnahmen
4.1. Beschreibung der Erste-Hilfe-MaBnahmen
Nach Hautkontakt:
Mit reichlich Wasser und Seife abwaschen.
Nach Augenkontakt:
Sofort mit Wasser.
Nach Verschlucken:
Nicht zum Erbrechen bringen, Arzt aufsuchen zeigt dieses Sicherheitsdatenblatt und Kennzeichnung der Gefahr.
Nach Einatmen:
Den Verletzten ins Freie bringen, ihn ausruhen lassen und warm halten.
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4.2. Wichtigste akute und verzogert auftretende Symptome und Wirkungen
Nicht verfigbar

4.3. Hinweise auf drztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung

Behandlung:
Nicht verfligbar
(siehe Absatz 4.1)

ABSCHNITT 5: MaBnahmen zur Brandbekampfung
5.1. Loschmittel
Geeignete Loschmittel:
Wasser
Kohlendioxid (COZ2).
Léschmittel, die aus Sicherheitsgriinden nicht verwendet werden diirfen:
Keine besonderen Einschrankungen.
5.2. Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren
Die Explosions- bzw. Verbrennungsgase nicht einatmen.
Durch die Verbrennung entsteht ein dichter Rauch.
5.3. Hinweise fiir die Brandbekampfung
Geeignete Atemgerdte verwenden.
Das kontaminierte Léschwasser getrennt auffangen. Nicht in der Abwasserleitung entsorgen.
Wenn im Rahmen der Sicherheit mdglich, die unbeschddigten Behaélter aus der unmittelbaren Gefahrenzone entfernen.

ABSCHNITT 6: MaBnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung
6.1. Personenbezogene VorsichtsmaBnahmen, Schutzausriistungen und in Notfdllen anzuwendende Verfahren
Nicht fiir Notfdlle geschultes Personal:
Die personliche Schutzausristung tragen.
Die Personen an einen sicheren Ort bringen.
Die in Punkt 7 und 8 aufgefiihrten SchutzmaBnahmen beachten.
Einsatzkrafte:
Die persénliche Schutzausriistung tragen.
6.2. UmweltschutzmaBnahmen
Das Eindringen in den Boden/Unterboden verhindern. Das AbflieBen in das Grundwasser oder in die Kanalisation verhindern.
Ausgelaufenes oder verschiittetes Produkt mit Erde oder Sand eindammen.
Bei Austritt von Gas oder bei Eintritt in Wasserlaufe, den Boden oder die Kanalisation die zustéandigen Behdrden informieren.
6.3. Methoden und Material fiir Riickhaltung und Reinigung
Mechanisch aufnehmen und gemaB lokaler, regionaler bzw. staatlichen Vorschriften entsorgen.
Verbreitung aufhalten und mechanisch aufnehmen, ohne zu viel Staub aufzuwirbeln.
Geeignetes material zum Auffangen: absorbierende oder organische Materialien, Sand
Mit reichlich Wasser waschen.
Das kontaminierte Waschwasser auffangen und entsorgen.
6.4. Verweis auf andere Abschnitte
Siehe auch die Abschnitte 8 und 13

ABSCHNITT 7: Handhabung und Lagerung
7.1. SchutzmaBnahmen zur sicheren Handhabung
Haut- und Augenkontakt sowie das Einatmen von Dampfen vermeiden.
Waéhrend der Arbeit nicht essen oder trinken.
Fir die empfohlenen Schutzausriistungen wird auf Abschnitt 8 verwiesen.
Hinweise zur allgemeinen Hygiene am Arbeitsplatz:
7.2. Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Beriicksichtigung von Unvertraglichkeiten
Lebensmittel, Getrdnke und Tiernahrung fern halten.
Unvertragliche Werkstoffe:
Kein spezifischer.
Angaben zu den Lagerraumen:
Ausreichende Belliftung der Raume.
7.3. Spezifische Endanwendungen
Empfehlungen
Kein besonderer Verwendungszweck
Spezifische Lésungen fir den Industriesektor
Kein besonderer Verwendungszweck
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ABSCHNITT 8: Begrenzung und Uberwachung der Exposition/Personliche Schutzausriistungen

8.1. Zu iiberwachende Parameter

Keine Weiteren Angaben

8.2. Begrenzung und Uberwachung der Exposition

Augenschutz:

Be normaler Verwendung nicht notwendig. In jedem Fall nach den gangigen Arbeitsrichtlinien arbeiten.

Hautschutz:

Bei normaler Verwendung sind besondere VorsichtsmaBnahmen nicht notwendig.

Handschutz:

Geeignete Materialien fir Schutzhandschuhe; EN ISO 374:
Polychloropren - CR: Dicke >=0,5mm; Durchbruchzeit >=480min.
Nitrilkautschuk - NBR: Dicke >=0,35mm; Durchbruchzeit >=480min.
Butylkautschuk - IIR: Dicke >=0,5mm; Durchbruchzeit >=480min.
Fluorkautschuk - FKM: Dicke >=0,4mm; Durchbruchzeit >=480min.

Atemschutz:

Alle individuellen Schutzausristungen muissen den relevanten EN-Normen entsprechen (wie z.B. EN ISO 374 fur Handschuhe oder
EN ISO 166 fur Brillen), ordentlich gepflegt und auf geeignete Weise gelagert sein. Es wird in jedem Fall empfohlen, den Hersteller

der Schutzausriistungen zu konsultieren.

Der Atemschutz muss verwendet werden, wenn die Belichtungsniveaus den Expositionsgrenzwerten am Arbeitsplatz Ubertreffen.
Informationen zur Auswahl und Verwendung geeigneter Atemschutzgerate finden Sie in den entsprechenden EN-Normen wie EN

136, 140, 143, 149, 14387.
Hygienische und technische MaBnahmen
Nicht verfligbar
Geeignete technische Massnahmen:
Nicht verfiigbar

ABSCHNITT 9: Physikalische und chemische Eigenschaften

9.1. Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften

Aggregatzustand: Feststoffe
Aussehen: staub

Farbe: verschiedene

Geruch: zementartig
Geruchsschwelle: Nicht verfligbar

Schmelzpunkt/Gefrierpunkt: Nicht verfligbar

Unterer Siedepunkt und Siedeintervall: Nicht verfugbar

Entziindbarkeit: Nicht verfiigbar

Untere und obere Explosionsgrenze: Nicht verfiigbar

Flammpunkt: Nicht verfligbar

Selbstentziindungstemperatur: Nicht verfligbar

Zerfalltemperatur: Nicht verfligbar

pH: Nicht verfligbar

pH (wassrige Dispersion, 10%): 12.00
Viskositat: Nicht verfligbar
Kinematische Viskositat: Nicht verfligbar
Wasserl6slichkeit: <5 g/l

Léslichkeit in Ol: unldslich

Partitionskoeffizient (n-Oktanol/Wasser): Nicht verfligbar

Dampfdruck: Nicht verfligbar
Dichtezahl: 1.50 g/cm3
Dampfdichte: Nicht verfliigbar
Partikeleigenschaften:
TeilchengréBe: Nicht verfligbar

9.2. Sonstige Angaben
Mischbarkeit: Nicht verfliigbar
Leitfahigkeit: Nicht verfigbar
Explosionsgrenzen: ==
Keine weiteren relevanten Informationen

ABSCHNITT 10: Stabilitdt und Reaktivitat
10.1. Reaktivitat

Druckdatum 27/07/2023 Produktname

SOPRO DF 10 FLEX

Seite Nr.

3 von 7



Stabil unter Normalbedingungen

10.2.

Chemische Stabilitat

Stabil unter Normalbedingungen

10.3.
Keine.
10.4.

Moglichkeit gefdahrlicher Reaktionen

Zu vermeidende Bedingungen

Unter normalen Umstanden stabil.

10.5.

Unvertragliche Materialien

Keine spezifische.

10.6.
Keine.

Gefdhrliche Zersetzungsprodukte

ABSCHNITT 11: Toxikologische Angaben
11.1. Angaben zu den Gefahrenklassen im Sinne der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008
Toxikologische Informationen zur Mischung:

a) akute Toxizitat

b) Atz-/Reizwirkung auf die Haut

c) schwere Augenschadigung/-
reizung

d) Sensibilisierung der
Atemwege/Haut

e) Keimzell-Mutagenitat

f) Karzinogenitat

g) Reproduktionstoxizitat

h) spezifische Zielorgan-Toxizitat
bei einmaliger Exposition

i) spezifische Zielorgan-Toxizitat
bei wiederholter Exposition

j) Aspirationsgefahr

11.2. Angaben iiber sonstige Gefahren
Endokrinschéadliche Eigenschaften:

Nicht klassifiziert

Aufgrund der verfligbaren Daten
Nicht klassifiziert
Aufgrund der verfligbaren Daten
Nicht klassifiziert
Aufgrund der verfiigbaren Daten
Nicht klassifiziert
Aufgrund der verfigbaren Daten
Nicht klassifiziert
Aufgrund der verfigbaren Daten
Nicht klassifiziert
Aufgrund der verfigbaren Daten
Nicht klassifiziert
Aufgrund der verfigbaren Daten
Nicht klassifiziert
Aufgrund der verfligbaren Daten
Nicht klassifiziert
Aufgrund der verfiigbaren Daten
Nicht klassifiziert

Aufgrund der verfiigbaren Daten

Keine endokrinen Disruptoren in Konzentrationen >= 0.1 %.

sind die Einstufungskriterien

sind die Einstufungskriterien

sind die Einstufungskriterien

sind die Einstufungskriterien

sind die Einstufungskriterien

sind die Einstufungskriterien

sind die Einstufungskriterien

sind die Einstufungskriterien

sind die Einstufungskriterien

sind die Einstufungskriterien

nicht erfillt.

nicht erfullt.

nicht erfillt.

nicht erfillt.

nicht erfillt.

nicht erfillt.

nicht erfillt.

nicht erfillt.

nicht erfillt.

nicht erfillt.

ABSCHNITT 12: Umweltbezogene Angaben

12.1. Toxizitat

Im Einklang mit der GLP verwenden, so dass das Produkt nicht unbeabsichtigt in die Umwelt freigesetzt wird.
Angaben zur Okotoxizitét:
Liste der 6kotoxikologischen Eigenschaften des Produkts

Nicht eingestuft flir Umweltgefahren

Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfallt.
12.2. Persistenz und Abbaubarkeit

Nicht verfugbar

12.3. Bioakkumulationspotenzial

Nicht verfligbar
12.4. Mobilitat im Boden
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Nicht verfugbar
12.5. Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung

Keine PBT-, vPvB-Stoffe oder endokrine Disruptoren in Konzentrationen >= 0.1 %:

12.6. Endokrinschadliche Eigenschaften
Keine endokrinen Disruptoren in Konzentrationen >= 0.1 %.

12.7. Andere schdadliche Wirkungen
Nicht verfiigbar

ABSCHNITT 13: Hinweise zur Entsorgung
13.1. Verfahren der Abfallbehandiung
Die Entstehung von Abféllen sollte nach Méglichkeit vermieden oder minimiert werden. Wenn mdglich wiederherstellen.

Ein Abfallcode (EBR) gemaB der Europaischen Abfallliste (LoW) kann aufgrund der Abhangigkeit von der Verwendung nicht
angegeben werden. Wenden Sie sich an einen autorisierten Entsorgungsdienst.

Entsorgungsmethoden:

Die Entsorgung dieses Produkts, der Losungen, der Verpackung und aller Nebenprodukte sollte jederzeit den Anforderungen des

Umweltschutzes und der Abfallentsorgung sowie den Anforderungen der regionalen Gebietskdrperschaften entsprechen.
Entsorgen Sie Uberschissige und nicht wiederverwertbare Produkte Uber einen zugelassenen Entsorger.
Abfdlle nicht in die Kanalisation gelangen lassen.
Saubere Abfallverpackungen sollten nach Mdéglichkeit recycelt und von der Behérde genehmigt werden.
Gefahrliche Abfalle: Nein
Uberlegungen zur Entsorgung:
Lassen Sie keine Abfllisse oder Wasserlaufe zu.
Entsorgen Sie das Produkt gemaB allen geltenden Bundes-, Landes- und 6értlichen Vorschriften.

Wenn dieses Produkt mit anderen Abféllen gemischt wird, gilt mdglicherweise nicht mehr der urspriingliche Abfallproduktcode, und

der entsprechende Code sollte zugewiesen werden.

Entsorgen Sie mit dem Produkt kontaminierte Behalter gemaB den 6rtlichen oder nationalen gesetzlichen Bestimmungen. Weitere

Informationen erhalten Sie von Ihrer 6rtlichen Abfallbehorde.
Spezielle VorsichtsmaBnahmen:

Dieses Material und sein Behalter miissen auf sichere Weise entsorgt werden. Beim Umgang mit unbehandelten leeren Behaltern ist

Vorsicht geboten.

Vermeiden Sie das Verteilen von verschittetem Material und das AbflieBen sowie den Kontakt mit Erde, WasserstraBen, Abflissen

und Abwasserkanalen.
In leeren Behaltern oder Auskleidungen kénnen einige Produktreste zuriickbleiben. Leere Behalter nicht wiederverwenden.

ABSCHNITT 14: Angaben zum Transport
Kein Gefahrgut im Sinne der Transportvorschriften.
14.1. UN-Nummer oder ID-Nummer
Nicht anwendbar
14.2. OrdnungsgemadfBe UN-Versandbezeichnung
Nicht anwendbar
14.3. Transportgefahrenklassen
Nicht anwendbar
14.4. Verpackungsgruppe
Nicht anwendbar
14.5. Umweltgefahren
Nicht anwendbar
14.6. Besondere VorsichtsmaBnahmen fiir den Verwender
Nicht anwendbar
StraBen- und Eisenbahntransport (ADR-RID):
Nicht anwendbar
Lufttransport (IATA):
Nicht anwendbar
Seetransport (IMDG):
Nicht anwendbar
14.7. Massengutbeforderung auf dem Seeweg gemaf IMO-Instrumenten
Nicht anwendbar

ABSCHNITT 15: Rechtsvorschriften

15.1 Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz/spezifische Rechtsvorschriften fiir den Stoff oder das
Gemisch

VOC (2004/42/EC) :  N.A. g/l
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RL 98/24/EG (Schutz von Gesundheit und Sicherheit der Arbeitnehmer vor der Gefahrdung durch chemische Arbeitsstoffe bei der Arbeit)
RL 2000/39/EG (Arbeitsplatz-Richtgrenzwerte)
Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH)
Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (CLP)
Verordnung (EG) Nr. 790/2009 (1. ATP CLP)
Verordnung (EU) Nr. 2015/1221 (7. ATP CLP)
Verordnung (EU) Nr. 2019/521 (12. ATP CLP)
Verordnung (EU) Nr. 2020/217 (14. ATP CLP)
Verordnung (EU) Nr. 2020/1182 (15. ATP CLP)
Verordnung (EU) Nr. 2021/643 (16. ATP CLP)
Verordnung (EU) Nr. 2021/849 (17. ATP CLP)
Verordnung (EU) Nr. 2022/692 (18. ATP CLP)

Anordnungen zu der Richtlinie EU 2012/18 (Seveso III):

Keine
Beschrdnkungen zum Produkt oder zu den Inhaltsstoffen gemé&B Anhang XVII der Verordnung (EG) 1907/2006 (REACH) und
nachfolgenden Anderungen:
Beschrankungen zum Produkt: Keine
Beschrankungen zu den Inhaltsstoffen gemaB: 75
SVHC-Stoffe:
SVHC-Substanzen, die in einer Konzentration nicht vorhanden sind = 0,1% (w/w)

Wassergefahrdungsklasse
1

15.2, Stoffsicherheitsbeurteilung
Keine Stoffsicherheitsbeurteilung wurde durchgefihrt fiir das Gemisch

ABSCHNITT 16: Sonstige Angaben

Gegebenenfalls werden spezifische Bestimmungen in Bezug auf eine mdgliche Schulung von Arbeitnehmern in Abschnitt 2 erwahnt. Andere
Schulungen in Bezug auf die Sicherheit am Arbeitsplatz miissen auf jeden Fall auf eine Risikobewertung beziehen, die von einem
Unternehmenssicherheitsbeauftragten unternommen werden muss Betriebs- und Umgebungsbedingungen, in denen die Produkte verwendet
werden.

Diese Unterlagen wurden von einem Fachmann mit entsprechender Ausbildung abgefasst.
Hauptsachliche Literatur:

ECDIN - Daten- und Informationsnetz Giber umweltrelevante Chemikalien - Vereinigtes Forschungszentrum, Kommission der
Europaischen Gemeinschaft

SAX's GEFAHRLICHE EIGENSCHAFTEN VON INDUSTRIELLEN SUBSTANZEN - Achte Auflage - Van Nostrand Reinold

Die vorstehenden Angaben stlitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie gelten nur fir das angegebene Produkt und stellen
keine Zusicherung von Eigenschaften dar.

Es obliegt dem Anwender die Zustandigkeit und die Vollstandigkeit dieser Angaben fir seine spezifische Anwendung zu kontrollieren.
Dieses Datenblatt ersetzt alle friiheren Ausgaben.
Legende der im Sicherheisdatenblatt verwendeten Abkirzungen und Akronyme:
ACGIH: American Conference of Governmental Industrial Hygienists (ACGIH)
ADR: Europaisches Ubereinkommen iber die internationale Beférderung geféhrlicher Giter auf der StraBe.
AND: Européisches Ubereinkommen iber die internationale Beférderung gefahrlicher Giiter durch den Wasserstrassen
ATE: Schatzung Akuter Toxizitat
ATEmix: Schatzwert der akuten Toxizitdt (Gemische)
BCF: Biokonzentrationsfaktor
BEI: Biologischer Expositionsindex
BOD: Biochemischer Sauerstoffbedarf
CAS: Chemical Abstracts Service (Abteilung der American Chemical Society).
CAV: Giftzentrale
CE: Europaische Gemeinschaft
CLP: Einstufung, Verpackung und Kennzeichnung
CMR: karzinogen, mutagen und reproduktionstoxisch
COD: Chemischer Sauerstoffbedarf
COV: Fluchtige organische Verbindung
CSA: Stoffsicherheitsbeurteilung
CSR: Stoffsicherheitsbericht
DMEL: Abgeleitete Expositionsh6he mit minimaler Beeintrachtigung
DNEL: Abgeleitetes Null-Effekt-Niveau (DNEL)
DPD: Richtlinie Gber gefahrliche Zubereitungen
DSD: Richtlinie tGber geféhrliche Stoffe
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EC50: Mittlere effektive Konzentration
ECHA: Europaische Chemikalienagentur
EINECS: Europaisches Verzeichnis der auf dem Markt vorhandenen chemischen Stoffe
ES: Expositionsszenarium
GefStoffVO: Gefahrstoffverordnung.
GHS: Global harmonisiertes System zur Einstufung und Kennzeichnung von Chemikalien.
IARC: Internationales Krebsforschungszentrum
IATA: Internationale Flug-Transport-Vereinigung (IATA).
IATA-DGR: Vorschriften Uber die Beférderung gefahrlicher Glter der Internationalen Flug-Transport-Vereinigung (IATA).
IC50: Mittlere Inhibitorkonzentration
ICAO: Internationale Zivilluftfahrtorganisation (ICAO)
ICAO-TI: Technische Anleitungen der Internationalen Zivilluftfahrtorganisation (ICAO)
IMDG: Gefahrgutkennzeichnung fir gefahrliche Giiter im Seeschiffsverkehr (IMDG-Code)
INCI: Internationale Nomenklatur fir kosmetische Inhaltsstoffe (INCI)
IRCCS: Kranken- und Kurhaus mit wissenschaftlichem Charakter
KAFH: KAFH
KSt: Explosions-Koeffizient.
LC50: Letale Konzentration fiir 50 Prozent der Testpopulation.
LD50: Letale Dosis fur 50 Prozent der Testpopulation.
LDLo: Niedrige letale Dosis
N.A.: Nicht anwendbar
N/A: Nicht anwendbar
N/D: Nicht definiert/Nicht anwendbar
NA: Nicht verfligbar
NIOSH: National Institute for Occupational Safety and Health
NOAEL: Dosis ohne beobachtbare schadliche Wirkung
OSHA: Occupational Safety and Health Administration
PBT: persistent, bioakkumulativ und giftig
PGK: Verpackungsvorschrift
PNEC: Abgeschatzte Nicht-Effekt-Konzentration (PNEC-Wert)
PSG: Passagiere
RID: Regelung zur internationalen Befdérderung gefahrlicher Giter im Schienenverkehr
STEL: Grenzwert fiir Kurzzeitexposition
STOT: Zielorgan-Toxizitat
TLV: Arbeitsplatzgrenzwert
TWATLV: Schwellenwert fiir zeitgemittelzen 8-Stunden-Zag (TWATLV) (ACGIH-Standard).
VPVB: sehr persistent, sehr bioakkumulativ
WGK: Wassergefahrdungsklasse
* Das Datenblattmodell wurde gemas der verdnderten Richtlinie angepasst.
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EPD - Environmental Product Declaration

Sopro DF10°
DesignFuge Flex

EPD - Environmental Product Declaration
Ubereinstimmungserklarung mit
Umwelt-ProduktDeklaration
nach I1ISO 14025 und EN 15804

Der Industrieverband Klebstoffe (IVK), die Deutsche Bauchemie (DBC) und der Verband der Lackindustrie (VdL) haben auf Verbandsebene in
Kooperation Muster-Umwelt-Produktdeklarationen (= Muster-EPD’s) erarbeitet. Die Muster-EPD’s wurden mit der Unterstiitzung des unab-
héngigen Beratungsunternehmens PE International erarbeitet und nach Fertigstellung beim Institut fir Bauen und Umwelt (IBU) erfolgreich
verifiziert. Die Muster-EPD’s konnen direkt ohne eine Individualisierung durch die Mitgliedsunternehmen genutzt werden. Diese durch das
IBU verifizierten Muster-EPD’s wurden von 0.g. Industrieverbanden IVK, DBC, und VdL sowie dem Institut Bauen und Umwelt verdffentlicht.

Die Sopro Bauchemie GmbH hat als Mitgliedsunternehmen der beiden Verbande IVK und DBC die Moglichkeit mittels eines EPD-Leitfadens
und anhand seiner Produktrezepturen zu Uberprifen, ob die Sopro-Produkte die Kriterien der betreffenden Muster-EPD’s erfullen.

Mit dieser Ubereinstimmungserklarung versichert die Sopro Bauchemie GmbH, dass das Produkt:

Sopro DesignFuge Flex DF 10°®

die Kriterien der Muster-EPD mit Deklarations-Nr.: EPD-DIV-20130110-IBE1-DE fiir Modifizierte mineralische Moértel der Gruppe 1,
giiltig fiir die technische Anwendung ,als Fugenmortel” erflillt.

Dies bedeutet, dass sowohl die Okobilanzdaten als auch die sonstigen Inhalte der beigefiigten Muster-EPD fiir Sopro DF 10 zutreffen. Somit
kann diese Muster-EPD fiir die Bewertung der Nachhaltigkeit von Gebauden, in denen Sopro DF 10® verbaut wurde, verwendet werden.

Wiesbaden, 25.07.2016 ppa. Helmut Schéfer, Leiter ProduktTechnologie

Anlage:
Umwelt-ProduktDeklaration mit Deklarations-Nr.: EPD-DIV-20130110-IBE1-DE

Sopro Bauchemie GmbH - Postfach 42 01 52 - 65102 Wiesbaden so ro
Fon +49 611 1707-0 - Fax +49 611 1707-250 - www.sopro.com

feinste Bauchemie




UMWELT-PRODUKTDEKLARATION

nach ISO 14025 und EN 15804

Modifizierte mineralische Mortel der Gruppe 1
als Fugenmortel

Deutsche Bauchemie e.V. (DBC)
Industrieverband Klebstoffe e.V. (IVK)
Verband der deutschen Lack- und
Druckfarbenindustrie e.V. (VdL)
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Allgemeine Angaben

Deutsche Bauchemie e.V.
Industrieverband Klebstoffe e.V.
Verband der deutschen Lack- und
Druckfarbenindustrie e.V.

Modifizierte mineralische Mortel der
Gruppe 1 als Fugenmortel

Programmbhalter

IBU - Institut Bauen und Umwelt e.V.
Panoramastr. 1

D-10178 Berlin

Inhaber der Deklaration

Deutsche Bauchemie e.V.

Mainzer Landstr. 55, 60329 Frankfurt
Industrieverband Klebstoffe e.V.,
Volklinger Str. 4, 40219 Diisseldorf
Verband der deutschen Lack- und
Druckfarbenindustrie e.V.

Mainzer Landstr. 55, 60329 Frankfurt

Deklarationsnummer
EPD-DIV-20130110-IBE1-DE

Deklariertes Produkt/deklarierte Einheit
1kg/1kg; Dichte 800 - 1.700 kg/m?

Diese Deklaration basiert auf den
Produktkategorienregeln:

Mineralische Werkmortel, 10-2012

(PCR geprift und zugelassen durch den unabhangigen
Sachverstandigenausschuss)

Ausstellungsdatum
02.08.2013

Giiltig bis
01.08.2018

WW»%U

Prof. Dr.-Ing. Horst J. Bossenmayer
(Prasident des Instituts Bauen und Umwelt e.V.)

bda

Giiltigkeitsbereich:

Diese validierte Deklaration berechtigt zum Fiihren des
Zeichens des Instituts Bauen und Umwelt e.V. Sie gilt
ausschlieflich fir die genannten Produktgruppen fiir
Werke in Deutschland, fiinf Jahre vom
Ausstellungsdatum an. Der Deklarationsinhaber haftet
flir die zugrunde liegenden Angaben und Nachweise.
Es handelt sich hierbei um eine Verbands-EPD,
beruhend auf der Muster-Deklaration [EPD-DIV-
20130096-IBE1-DE], bei der fiir die Berechnung der
Okobilanz das Produkt einer Gruppe ausgewahit
wurde, welches die hdchsten Umweltlasten dieser
Gruppe aufweist. Die Mitglieder der Verbande sind den
Verbandshomepages zu entnehmen.Der Inhaber der
Deklaration haftet fiir die zugrundeliegenden Angaben
und Nachweise; eine Haftung des IBU im Bezug auf
Herstellerinformationen, Okobilanzdaten und
Nachweise ist ausgeschlossen.

Verifizierung
Die CEN Norm EN 15804 dient als Kern-PCR

Verifizierung der EPD durch eine/n unabhangige/n
Dritte/n gemaR 1ISO 14025

[] intemn extern

Matthias Schulz,

Prof. Dr.-Ing. Hans-Wolf Reinhardt
(Vorsitzender des SVA)

Produkt

21 Produktbeschreibung

Modifizierte mineralische Mértel sind Gemische aus
einem oder mehreren anorganischen Bindemitteln,
Zuschlagen, Wasser und ggf. Zusatzstoffen. Sie
erflllen vielfaltige, haufig spezielle Aufgaben bei der
Erstellung, der Ausstattung und der Sanierung von
Bauwerken. Die Gebrauchstauglichkeit von Bauwerken
wird verbessert und ihre Lebensdauer deutlich erhéht.

Als reprasentative Produkte wurden die Produkte mit
den hochsten Umweltwirkungen zur Berechnung der
Okobilanzergebnisse herangezogen.

2.2 Anwendung
Modifizierte mineralische Mértel als Fugenmértel

Unabhangige/r Priifer/in vom SVA bestellt

Produkte zum Verfugen von Wand— und

Bodenbeldgen aus keramischen Fliesen und Platten

sowie von Natursteinen fir innen und auf3en.

2.3 Technische Daten
Bauprodukte mit Leistungserklarung nach BPVO

Modifizierte mineralische Mértel als Fugenmértel
Die Mindestanforderungen der DIN EN 13888

-Fugenmortel fur Fliesen und Platten- Anforderungen,

Konformitatsbewertung, Klassifikation und
Bezeichnung* sind einzuhalten.

2.4  Inverkehrbringung/Anwendungsregeln
Modifizierte mineralische Mértel als Fugenmoértel

2 Umwelt Produktdeklaration DBC, IVK, VdL — Modifizierte mineralische Mértel der Gruppe 1 als Fugenmortel
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Die Inhalte der technischen Unterlagen des Herstellers
mussen der DIN EN 13888 ,Fugenmortel fir Fliesen
und Platten- Anforderungen, Konformitatsbewertung,
Klassifikation und Bezeichnung® entsprechen.

2.5 Lieferzustand

Modifizierte mineralische Mortel werden generell als
Werk-Trockenmdrtel hergestellt und ausgeliefert. Ein
Werk-Trockenmortel ist ein fertiges Gemisch der
Ausgangsstoffe dem zur Verarbeitung auf der
Baustelle nur noch Wasser zugemischt wird. Die
Produkte kdnnen in 1-5 kg-Beutel, 15-25 kg-Sacken,
Big Bags (1 t), Minitainern (1,2 t) oder als Siloware (5-
15 t) ausgeliefert werden.

Als Verpackung wurden Papiersacke mit Polyethylen-
Innenbeschichtung modelliert (worst-case-Ansatz).

2.6 Grundstoffe/Hilfsstoffe

Im Durchschnitt enthalten die mit dieser EPD
abgedeckten Produkte die genannten Grund- und
Hilfsstoffe in folgenden Spannen:

Gruppe 1:

Zement: ~ 2 — 85%
Fullstoffe: ~ 10 — 90%
Gips:~ 0 — 45%

Additive: ~ 0 — 6%
Dispersionspulver: ~ 0 — 5%

Die genannten Spannen sind durchschnittliche
Angaben und die Zusammensetzung von Produkten,
die der EPD entsprechen, kann im Einzelfall von den
genannten Konzentrationsbandern abweichen.
Detailliertere Informationen sind den jeweiligen
Herstellerangaben (z.B. Produktdatenblatter) zu
entnehmen.

In Einzelféllen ist es mdglich, dass Substanzen, die auf
der Kandidatenliste der besonders
besorgniserregenden Stoffe fiir die Aufnahme in
Anhang XIV der REACH-Verordnung stehen, in
Konzentrationen Gber 0,1% enthalten sind. Falls dies
der Fall ist, sind diese Informationen im jeweiligen
Sicherheitsdatenblatt zu finden. Zudem koénnen bei
Morteln fiir spezielle Anwendungen Fungizide
enthalten sein. Die funktionelle Gruppe der Fungizide
ist dabei von der chemischen Spezifikation abhangig.

2.7 Herstellung

Die Rohstoffe werden im Herstellwerk in Silos, Bigbags
oder Sacken gelagert und entsprechend der jeweiligen
Rezeptur gravimetrisch dosiert und intensiv
miteinander vermischt. AnschlieRend wird das
Mischgut abgepackt.

2.8 Umwelt und Gesundheit wahrend der
Herstellung

Stand der Technik ist eine weitestgehende
Ruckfiihrung trockener Abfalle in die Produktion.
Uberall dort, wo bei der Herstellung im Werk Staub
entsteht, wird dieser unter Beachtung der
Arbeitsplatzgrenzwerte durch entsprechende
Absaugungsanlagen einem Filtersystem zugefiihrt.
Sackentleerstationen, die an die Absaugungsanlagen
angeschlossen sind, bieten den Mitarbeitern
zusatzlichen Schutz vor Stauben. Der in dem

Filtersystem aufgefangene Staub sowie evtl. bei der
Produktion anfallende Restmengen werden
gréRtenteils erneut dem Herstellungsbetrieb zugefuhrt.
Pulverrestmengen: Restmengen an Produkt werden
soweit als moglich erneut dem Produktionsprozess
zugefihrt.

Luft: Prozessluft wird in Eigenverantwortung
entstaubt; hierbei liegen die Werte weit unterhalb
gesetzlicher Anforderungen.

Wasser: Der Produktionsprozess verlauft wasserfrei.
Sehr geringe Mengen an Wasser werden fiir
Laborprifungen sowie fir den sanitaren Betrieb
bendtigt.

Larm: Schallpegelmessungen haben gezeigt, dass
alle innerhalb der Produktionsstatte ermittelten Werte
unter der Gehdérschutzgrenze von 85dB(A) liegen.
Abfalle: Abfallarten sind hauptsachlich Pulverabfalle,
Papier (Papiersacke) und Folien. In geringen Mengen
fallen Metallschrott (Metallgebinde), Altdle (Wartung),
Holz (Paletten) und gewerblicher Restmidill an. Alle
Abfélle werden entsprechend getrennt, gelagert und
den Wertstoffkreislauf wieder zugefuhrt bzw. entsorgt.

29 Produktverarbeitung/Installation

Die Verarbeitung der modifizierten mineralischen
Mértel kann sowohl maschinell als auch handisch
erfolgen. Die Mortel werden entweder automatisch mit
einem Trockenférdergerat aus einem Silo oder aber
héandisch aus dem Gebinde entnommen, mit Wasser
angemischt und eingebaut.

Es gelten die Regelwerke der Berufsgenossenschaften
und die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter der
Bauprodukte.

Aufgrund der Bindemittel Zement, Kalk, Calciumsulfat
in verschiedenen Hydratstufen in den mineralischen
Moérteln ist der mit Wasser angemischte Frischmortel in
der Regel stark alkalisch. Bei langerem Kontakt
kénnen infolge dieser Alkalitat ernste Augen- und
Hautschaden hervorgerufen werden. Deshalb ist jeder
Kontakt mit den Augen und der Haut durch persénliche
Schutzmalnahmen zu vermeiden, die Angaben aus
dem Sicherheitsdatenblatt sind zu beachten.
Unkontrollierte Staubemissionen sind zu vermeiden.
Modifizierte mineralische Mértel dirfen nicht in die
Kanalisation, Oberflachenwasser oder Grundwasser
gelangen.

Auf der Baustelle anfallende Abfalle (Verpackungen,
Paletten, Mortelreste) sind getrennt zu sammeln.
Geeignete Entsorger ibernehmen die Entsorgung von
Verpackungsmaterialien und Mértelsacken und fiihren
diese dem Recycling zu. Trockenmdrtelreste in
Fertiggutsilos werden von den Herstellwerken
zuriickgenommen und als Rohstoff genutzt.
Trockenmortelreste in Mortelsacken fallen nicht an.
Festmortelreste kdnnen recycelt oder als Bauschutt
regional entsorgt werden.

210 Verpackung

Restentleerte, rieselfreie Papiergebinde und nicht
verschmutzte PE-Folien sind recyclingfahig.
Mehrwegpaletten aus Holz werden durch den
Baustoffhandel zuriickgenommen (Mehrwegpaletten
gegen Rickvergitung im Pfandsystem), von diesem
an die Bauprodukthersteller zuriickgegeben und
wieder in den Produktionsprozess zurlickgefiihrt.

3 Umwelt Produktdeklaration DBC, IVK, VdL —
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211 Nutzungszustand

Modifizierte mineralische Mértel sind bei normaler,
dem Verwendungszweck der beschriebenen Produkte
entsprechender Nutzung, verrottungsfest und
alterungsbestandig.

Sie sind langlebige Produkte, die als Klebstoffe,
Estriche, Abdichtung oder Instandsetzungsprodukt zur
Funktionalitat und Werterhaltung der Gebaude
wesentlich beitragen.

212 Umwelt & Gesundheit wahrend der Nutzung
Aufgrund der stabilen kristallinen Bindung und dem
nach der Aushartung erreichten festen Geflige sind
Emissionen bei normaler, dem Verwendungszweck der
beschriebenen Produkte entsprechender Nutzung
auRerst gering und gesundheitlich unbedenklich.
Gefahrdungen fir Wasser, Luft und Boden sind bei
bestimmungsgemaRer Anwendung der Produkte nicht
bekannt.

Die natirliche ionisierende Strahlung aus
mineralischen Morteln ist duf3erst gering und
unbedenklich.

Option fiir Anwendungen in Aufenthaltsraumen:
Bei Anwendungen in Aufenthaltsraumen sind
Nachweise zum Emissionsverhalten von Baupro-
dukten in Kontakt mit der Innenraumluft nach Ein-
satzzweck vorzulegen, z. B. nach Prifschema AgBB
oder dem in Deutschland gebrauchlichen
Kennzeichnungssystem EMICODE® der GEV
(Gemeinschaft Emissionskontrollierte
Verlegewerkstoffe, Klebstoffe und Bauprodukte e.V.,
Disseldorf).

213 Referenz-Nutzungsdauer

Modifizierte mineralische Moértel erflllen vielfaltige,
haufig spezielle Aufgaben bei der Erstellung oder
Instandsetzung von Bauwerken. Durch ihren Einsatz
wird die Gebrauchstauglichkeit von Bauwerken
entscheidend verbessert und ihre urspriingliche
Nutzungsdauer deutlich verlangert.

Die zu erwartende Referenz-Nutzungsdauer ist
abhangig von der spezifischen Einbausituation und
damit verbundenen Exposition des Produktes. Sie
kann durch Witterung sowie mechanische oder
chemische Belastungen beeinflusst werden.

2.14 AuBergewohnliche Einwirkungen

Brand

Modifizierte mineralische Bindemittel mit einem Anteil
fein verteilter organischer Bestandteile sind laut
Kommissionsentscheidung 94/611/EG grundsatzlich in
die Brandverhaltensklasse A1 ,Kein Beitrag zum
Brand“ nach DIN EN 13501-1 einzustufen.

Auch bei héheren Anteilen an organischen
Bestandteilen kann davon ausgegangen werden, dass
mindestens die Anforderungen nach DIN EN 13501-1
fur die Brandklasse E bzw. Ej erflllt werden.

LCA: Rechenregeln

31 Deklarierte Einheit

Die Verbands-EPD bezieht sich auf die deklarierte
Einheit von 1 kg modifizierten, mineralischen Mérteln.
Die Auswertungen beziehen sich auf das
reprasentative (worst-case) Produkt je Gruppe, wobei

Wasser

Unter Wassereinwirkung (z.B. Hochwasser) werden
keine relevanten Mengen wasserléslicher Substanzen
ausgewaschen, die wassergefahrdend sein kénnen.
Zementare Mbértel sind strukturstabil und unterliegen
keiner Formanderung durch Wassereinwirkung und
Trocknung.

Mechanische Zerstérung

Die mechanische Zerstérung von modifizierten
mineralischen Mdorteln fihrt nicht zu umwelt- oder
gesundheitsgefdhrdenden Zersetzungsprodukten. Bei
Abbrucharbeiten auftretende Staubentwicklung ist
durch geeignete MalRnahmen (z.B. Befeuchtung) zu
vermeiden.

215 Nachnutzungsphase

Die mit modifizierten mineralischen Mérteln
hergestellten Bauteile kdnnen in der Regel in einfacher
Weise zurlickgebaut werden. Beim Ruckbau eines
Bauwerks missen sie nicht als Sondermiill behandelt
werden; es ist jedoch auf einen mdglichst sortenreinen
Rickbau zu achten. Mineralische Mértel kdnnen im
Regelfall dem normalen Baustoffrecycling zugefuhrt
werden. Eine Weiterverwertung erfolgt in der Regel in
Form recyclierter Gesteinskérnungen im Hoch- und
Tiefbau.

Fur eine Wieder- und Weiterverwendung von Bauteilen
aus modifizierten mineralischen Mérteln nach
erfolgtem Rickbau fehlt derzeit die praktische
Erfahrung.

216 Entsorgung

Modifizierte mineralische Mértel fallen nur zu einem
geringen Anteil bei der Entsorgung von Bauteilen an,
an/in denen sie verwendet wurden.

Die geringen Anhaftungen fallen bei der Entsorgung
nicht ins Gewicht. Sie stéren nicht die Entsorgung/das
Recycling der tblichen Bauteile/Baustoffe.

Die Deponiefahigkeit von erharteten mineralischen
Mérteln gem. Deponieklasse | nach
Deponieverordnung ist gewahrleistet (DepRVV).

Der EAK-Abfallschlissel fur mineralische Mortel lautet
170101 bzw. 101314, fir mineralische Spachtel- und
Ausgleichsmasse 170107 und fur Calciumsulfat-
basierte Spachtel- und Ausgleichsmasse 170802.

2.17 Weitere Informationen

Weitere Informationen kénnen den Produkt- oder
Sicherheitsdatenblattern der Hersteller enthommen
werden und sind entweder auf der Homepage der
Hersteller oder auf Anfrage erhaltlich. Wertvolle
technische Hinweise sind auch den Internetseiten der
Verbande zu entnehmen.

Beispielsweise konnen Merkblatter der TKB unter
www.klebstoffe.com oder Informationen der Deutschen
Bauchemie unter www.deutsche-bauchemie.de
erhalten werden.

die Daten fiir den Herstellungsprozess
Durchschnittswerte verschiedener Hersteller und
Werke sind.

Auf die Angabe eines Verbrauchs pro Flacheneinheit
wurde auf Grund der extrem unterschiedlichen

4 Umwelt Produktdeklaration DBC, IVK, VdL —
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Anwendungsbereiche und Rezepturen in dieser EPD
verzichtet. Genaue Angaben dazu kénnen in
produktspezifischen Datenblattern der Hersteller
entnommen werden.

3.2 Systemgrenze

In der Okobilanz werden die Module A1/A2/A3, A4, A5
und D bericksichtigt:

- A1 Herstellung der Vorprodukte

- A2 Transport zum Werk

- A3 Produktion inkl. Energiebereitstellung,
Herstellung von Verpackung sowie Hilfs- und
Betriebsstoffen und Abfallbehandlung

- A4 Transport zur Baustelle

- A5 Installation (Verpackungsentsorgung sowie
Emissionen bei der Installation)

- D Gutschriften aus der Verbrennung der
Verpackungsmaterialien

Es handelt sich also um eine Deklaration von der
»Wiege bis zum Werkstor mit Optionen®.

3.3  Abschéatzungen und Annahmen

Fir die einzelnen Rezepturbestandteile der
Formulierungen wurden diese, falls keine spezifische
GaBi-Prozesse zur Verfligung standen, nach
Herstellerangaben oder Literatur abgeschatzt.

3.4  Abschneideregeln

Fir die Berechnung der Okobilanz wurden keine
Abschneideregeln angewandt. Alle Rohstoffe, die von
den Verbanden fiir die Formulierungen gesendet
wurden, wurden berlicksichtigt.

Die Herstellung der zur Produktion der betrachteten
Produkte benétigten Maschinen, Anlagen und sonstige
Infrastruktur wurde in den Okobilanzen nicht
berlcksichtigt.

3.5 Hintergrunddaten
Als Hintergrunddaten wurden Daten aus der GaBi 5-
Datenbank verwendet. Wenn keine Hintergrunddaten

verfuigbar waren, wurden diese durch Herstellerinfos
und Literaturrecherche erganzt.

3.6 Datenqualitat

Fir diese Muster-EPD wurden reprasentative Produkte
herangezogen und das Produkt fiir eine Gruppe zur
Berechnung der Okobilanzergebnisse herangezogen,
welches die hochsten Umweltlasten mit sich bringt. Die
Datensatze sind nicht alter als 4 Jahre.

3.7 Betrachtungszeitraum
Der Betrachtungszeitraum ist eine Jahresproduktion
bezogen auf das Jahr 2011.

3.8  Allokation

Fur die Produktion wurden keine Allokationen
angewendet. Bei der Verbrennung der Verpackungen
wird eine Multi-Input-Allokation mit einer Gutschrift fur
Strom und thermische Energie nach der Methode der
einfachen Gutschrift eingesetzt. Die Gutschriften durch
die Verpackungsentsorgung werden in Modul D
gutgeschrieben.

3.9 Vergleichbarkeit

Grundsatzlich ist eine Gegenliberstellung oder die
Bewertung von EPD Daten nur méglich, wenn alle zu
vergleichenden Datenséatze nach EN 15804 erstellt
wurden und der Gebaudekontext, bzw. die
produktspezifischen Leistungsmerkmale,
bericksichtigt werden.

In diesem Fall wurde als deklarierte Einheit 1 kg
modifizierter, mineralischer Moértel gewahlt. Je nach
Anwendung muss ein entsprechender
Umrechnungsfaktor wie beispielsweise das spezifische
Flachengewicht berticksichtigt werden.

Grundsatzlich ist eine Gegenuberstellung oder die
Bewertung von EPD Daten nur méglich, wenn alle zu
vergleichenden Datensatze nach EN 15804 erstellt
wurden und der Gebaudekontext, bzw. die
produktspezifischen Leistungsmerkmale,
berlicksichtigt werden.

LCA: Szenarien und weitere technische Informationen

Die folgenden technischen Informationen sind
Grundlage fir die deklarierten Module oder kénnen fiir
die Entwicklung von spezifischen Szenarien im Kontext
einer Gebaudebewertung genutzt werden, wenn
Module nicht deklariert werden (MND).

Transport zu Baustelle (A4)

Bezeichnung Wert | Einheit
Liter Treibstoff 0,00161 [1/100km
[Transport Distanz 500 km
Auslastung (einschlieBlich Leerfahrten)] 85 %
Rohdichte der transportierten Produkte 7205%6 kg/m?3
\Volumen-Auslastungsfaktor 100 -
Einbau ins Gebaude (A5)

Bezeichnung Wert | Einheit
Hilfsstoff 0 kg
\Wasserverbrauch 0,0003 m?3
Sonstige Ressourcen 0 kg
Stromverbrauch 0 kWh
Sonstige Energietrager 0 MJ
Materialverlust 0,013 kg
Output-Stoffe als Folge der 0 K
IAbfallbehandlung auf der Baustelle 9

Staub in die Luft 0 kg

\VOC in die Luft 0 kg

5 Umwelt Produktdeklaration DBC, IVK, VdL — Modifizierte mineralische Mértel der Gruppe 1 als Fugenmortel



o

DEUTSCHE
BAUCHEMIE

/s/ ! Industrieverband
L Klebstoffe e.V.

~
Verband der deutschen
Lack- und Druckfarbenindustrie e.V.

LCA: Ergebnisse
Alle deklarierten Lebenswegstadien sind in Tabelle 1 ,Angabe der Systemgrenzen® mit einem X", alle nicht
deklarierten mit ,MND* anzugeben. In den darauffolgenden Tabellen 2, 3 und 4 dirfen die Spalten fir nicht
deklarierte Module geléscht werden. Die Angabe der Zahlenwerte ist mit drei gultigen Stellen anzugeben und
kann ggf. in Exponentieller Darstellung erfolgen (Bsp. 1,23E-5 = 0,0000123). Je Wirkungsindikator sollte ein
einheitliches Zahlenformat gewahlt werden. Werden mehrere Module nicht deklariert bzw. aus der
Ergebnistabelle geldscht, so kdnnen die Abkiirzungen fiir die Umweltindikatoren durch die vollstdndigen Namen
ersetzt werden, wobei die Lesbarkeit und Ubersichtlichkeit gewahrt werden muss.
Wird keine Referenz Nutzungsdauer deklariert (siehe auch Kapitel 2.13 ,Referenz Nutzungsdauer®) sind die
Ergebnisse der Okobilanz der Module B1-B2 und B6-B7 jeweils auf einen Zeitraum von einem Jahr zu beziehen.
Dies ist in einem erlauternden Text in Kapitel 5 ,LCA: Ergebnisse” zu dokumentieren. AufRerdem muss in diesem
Fall die Berechungsformel fiir die Gesamtokobilanz angegeben werden.

Stadium der Gutschriften
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A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 Cc1 Cc2 C3 Cc4 D
X X X X X MND [ MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND X
Parameter Einheit A1-A3 A4 A5 D
Globales Erwarmungspotenzial [kg CO,Aq] 4,65E-1 244E-2 1,0E-1 4,2E-2
Abbau Potential der stratospharischen Ozonschicht [kg CFC11-Aq] 5,16E-9 5,09E-13 8,34E-13 -1,27E-11
Versauerungspotenzial von Boden und Wasser kg SO-Aq] 1,72E-3 1,6E4 1,21E-5 -5,81E-5
Eutrophierungspotenzial [kg (PO4)*-Aq] 1,75E4 3,98E-5 242E-6 -6,53E-6
Bildungspotential fiir tropospharisches Ozon [kg Ethen Aq.] 1,46E4 -6,73E-5 1,28E-6 -5,34E-6
Potenzial fur den abiotischen Abbau nicht fossiler Ressourcen kg Sb Aq] 1,63E-6 1,12E-9 1,29E-9 -4,34E-9
Potenzial fiir den abiotischen Abbau fossiler Brennstoffe MJ] 6,85E+0 3,33E-1 2,32E-2 -5,53E-1
Parameter Einheit A1-A3 A4 A5 D
Emeuerbare Priméarenergie als Energietrager MJ] 1,2E+0 - - -
Emeuerbare Primérenergie zur stofflichen Nutzung MJ] 0,0E+0 - - -
Total emeuerbare Primérenergie [MJ] 1,2E+0 1,98E-2 2,26E-3 -6,09E-2
Nicht-emeuerbare Primarenergie als Energietréger [MJ] 7,02E+0 - - -
Nicht-emeuerbare Primérenergie zur stoffichen Nutzung MJ] 6,0E-1 - - -
Total nicht emeuerbare Primarenergie MJ] 7,62E+0 3,34E-1 2,63E-2 -6,41E-1
Einsatz von Sekundarstoffen [ka] - - - -
Emeuerbare Sekundarbrennstoffe MJ] 1,11E-2 2,49E-6 6,29E-6 -9,25E-6
Nicht emeuerbare Sekundérbrennstoffe MJ] 1,17E-1 2,6E-5 2,98E-5 -9,69E-5
Einsatz von SiR3 Tessourcen [m?] - - - -
Parameter Einheit A1-A3 A4 A5 D
Gefahrlicher Abfall zur Deponie [ka] - - - -
Entsorgter nicht gefahriicher Abfall [ka] - - - -
Entsorgter radioaktiver Abfall [ka] - - - -
Komponenten fiir die Wiederverwendung [ka] - - - -
Stoffe zum Recycling [ka] - - - -
Stoffe fiir die Energiertickgewinnung [ka] - - - -
Exportierte elektrische Energie MJ] - - 1,28E-1 -
Exportierte thermische Energie MJ] - - 3,09E-1 -

*Nicht alle der fiir die Berechnung der Okobilanz verwendeten Dateninventare unterstiitzen den methodischen
Ansatz zur Deklaration der Wasser- und Abfallindikatoren. Die Materialmengen, die durch diese Dateninventare
abgebildet werden, tragen zu 5% zur Produktherstellung bei. Dies ist signifikant, da > 3% (bezogen auf die Masse
der deklarierten Einheit). Die Indikatoren kénnen daher nicht ausgewiesen werden (Beschluss des SVA vom
07.01.2013).

LCA: Interpretation

Der Hauptanteil des nicht erneuerbaren

Primérenergiebedarfs (PENRT) wird durch die

Herstellung der Vorprodukte bedingt (~70 bis ~90%).

Dies erklart sich dadurch, dass es sich fast

Umwelt Produktdeklaration DBC, IVK, VdL — Modifizierte mineralische Mértel der Gruppe 1 als Fugenmortel
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ausschlieBlich um Vorprodukte aus mineralischen oder
fossilen Rohstoffen handelt, welche energieintensiv in
der Herstellung sind. Die vorrangig genutzten
Energietrager sind deshalb Erdgas, Erddl und Kohle.
Wahrend des Herstellungsprozesses wirken sich vor
allem der Stromverbrauch (bis zu ca. 20%) sowie die
Herstellung der Verpackungsmaterialien auf den nicht
erneuerbaren Primarenergiebedarf aus.

Fillstoffe wirken sich generell nur minimal auf den
Primarenergiebedarf aus im Gegensatz zu
Dispersionspulver, Additiven und Pigmenten.
Aufgrund der Verbrennung des Verpackungsmaterials
(A5) und der damit verbundenen
Energierickgewinnung werden Gutschriften bis zu
einer Hohe von ca. 7% erteilt.

Der Anteil an erneuerbarer Primarenergie an der
Gesamtprimarenergie kann bis zu 27% betragen. Hier
zeigt sich bei den Vorprodukten vor allem der
erneuerbare Anteil des Strommixes und der Gehalt
des Beschleunigers Zitronensaure der aus Maisstarke
hergestellt wird. Bei der Herstellung zeigt sich vor
allem der Einsatz der Holzpaletten. Beim Mais- bzw.
Holzwachstum wird Sonnenenergie zur Photosynthese
bendétigt, welche hier deshalb als erneuerbare Quelle
der Primarenergie auftaucht.

Das Treibhauspotential (GWP) wird bis zu Gber 80%
dominiert von der Herstellung der Vorprodukte. Bei der
Installation (A5) wird die Verpackung verbrannt. Die
dabei entstehenden Emissionen tragen zu max. ~16%
zum GWP bei. Die Gutschriften, die durch die Strom-
und Warmeproduktion der Mullverbrennungsanlagen
entstehen, reduzieren das GWP um bis zu 7%. Der
Stromverbrauch wahrend der Herstellung und die
Transporte zur Baustelle spielen eine untergeordnete
Rolle. Hauptverursacher des Treibhauspotentials sind
Kohlendioxidemissionen.

Beim Ozonabbaupotential (ODP) zeigt sich, dass die
Einflisse meist durch die Vorprodukte bedingt werden

Nachweise

7.1 VOC-Nachweis

Spezielle Priifungen und Nachweise sind im Rahmen
der Erstellung dieser Muster-Umweltproduktdeklaration
nicht durchgeflihrt bzw. erbracht worden.

Sofern die Produkte in einem Anwendungsbereich
eingesetzt werden, in denen die Prufung/der Nachweis
der VOC-Emission gefordert wird, sollen grundsatzlich

Messverfahren: GEV-Priifmethode zur Bestimmung
der Emission von fliichtigen organischen

(~70 bis zu 100%), was hauptsachlich auf die Vorkette
der Additive wie Beschleuniger oder Dispersionspulver
sowie auf die Zementherstellung zurtickzufiihren ist.
Das Versauerungspotential (AP) wird vor allem
durch Stickoxide und Schwefeldioxid verursacht, die
wiederum besonders bei der Herstellung der
Vorprodukte (bis zu 85%) entstehen. Portlandzement
bzw. Dispersionspulver und Tonerdenzement — sofern
in hoheren Anteilen enthalten, spielen dabei die
dominierende Rolle. Jedoch tragen auch Additive wie
der Beschleuniger deutlich zum Versauerungspotential
bei. Bei der Herstellung wird das
Versauerungspotential vor allem durch den
Stromverbrauch bedingt. Deutlich tragt auch der
Transport zur Baustelle (A4) bei.

Beim Eutrophierungspotential (EP), spielen, ahnlich
wie beim Versauerungspotential die Herstellung des
Beschleunigers, die Portlandzement- bzw.
Dispersionspulverherstellung die grélte Rolle. Ist das
Dispersionspulver in einem groRen Anteil enthalten wie
bei Gruppe 3, dominiert es das
Eutrophierungspotential. Dabei tragen
Stickoxidemissionen in Luft bis zu ca. 78% bei.
Ammonium-, Nitrat- und Phosphatemissionen ins
Wasser, tragen zu max. 20% zum EP bei.

Der Beitrag der Vorprodukte zum
Sommersmogpotential (POCP) betragt ca. 58 bis zu
ca. 81%. Dabei dominiert die Herstellung des
Dispersionspulvers — sofern enthalten — die grofRte
Rolle. Weiterhin zeigt sich deutlich der Einfluss der
Zementherstellung sowie des Beschleunigers. Die
Stickstoffmonoxid-emissionen, die beim Transport
emittiert werden, haben einen negativen Einfluss auf
das POCP, was zu Gutschriften fihrt.
Hauptverursacher des POCPs sind die Emissionen
von NMVOCs, Kohlenmonoxid, Stickstoffdioxid,
Schwefeldioxid und VOCs.

in den individuellen EPDs die Nachweise vorgelegt
werden.

Fir ausgewahlte Produkte oder Anwendungen (z.B.
Aufenthaltsraum) kdnnen VOC-Nachweise gefiihrt
werden. Es gelten folgende Grenzwerte (Maximalwerte

in [ug/m?]):

Verbindungen aus Bauprodukten nach DIN EN ISO
16000 Teil 3, Teil 6, Teil 9, Teil 11 in einer

7 Umwelt Produktdeklaration DBC, IVK, VdL — Modifizierte mineralische Mértel der Gruppe 1 als Fugenmortel



®
55| DEUTSCHE 3/’7,[, ovasang —
| Industrieverban
BAUCHEMIE L Klebstoffe e.V. Lack- X:é”STiff;',ﬂiﬁ.'ZZ"i?ne eV.

Prifkammer. Prifung auf CMR-Stoffe sowie
TVOC/TSVOC nach 3 und 28 Tagen.

Als Nachweis gilt das entsprechende Prifzertifikat (z.
B. EMICODE-Lizenz, Blauer Engel gemaf RAL 113).
Die Ergebnisse sind ggf. in Form der Emissionsklasse
anzugeben.
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Klebstoffe e.V. Lack- und Druckfarbenindustrie eV,

Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu Konformitatsbewertung, Klassifizierung und

ihrem Brandverhalten - Teil 1: Klassifizierung mit den Bezeichnung; Deutsche Fassung EN 14891:2012
Ergebnissen aus den Prufungen zum Brandverhalten EMICODE

von Bauprodukten; Deutsche Fassung EN 13501- GEV — Gemeinschaft Emissionskontrollierte
1:2007+A1:2009 Verlegewerkstoffe, Klebstoffe und Bauprodukte e. V.
DIN EN 132791 (Hrsg.).www.emicode.de

Gipsbinder und Gips-Trockenmortel - Teil 1: Begriffe Institut Bauen und Umwelt e.V., Kénigswinter

und Anforderungen; Deutsche Fassung EN 13279- (Hrsg.):

1:2008

DIN EN 14891 Allgemeine Grundsaitze fiir das EPD-Programm des
Flussig zu verarbeitende wasserundurchlassige Instituts Bauen und Umwelt e.V. (IBU), 2011-09.
Produkte im Verbund mit keramischen Fliesen und

Plattenbeldgen - Anforderungen, Prufverfahren, Produktkategorienregeln fiir Bauprodukte Teil A:
Konformitatsbewertung, Klassifizierung und Rechenregeln fiir die Okobilanz und Anforderungen an
Bezeichnung; Deutsche Fassung EN 14891:2012 den Hintergrundbericht. 2012-09.

DIN EN 998-1

Festlegungen fiir Mortel im Mauerwerksbau - Teil 1: DIN EN ISO 14025:2011-10, Environmental labels and
Putzmortel; Deutsche Fassung EN 998-1:2010 declarations — Type Ill environmental declarations —
DIN EN 13279-1 Principles and procedures.

Gipsbinder und Gips-Trockenmortel - Teil 1: Begriffe

und Anforderungen; Deutsche Fassung EN 13279- EN 15804:2012-04, Sustainability of construction
1:2008 works — Environmental product declarations — Core
DIN EN 14891 rules for the product category of construction products.

Flussig zu verarbeitende wasserundurchlassige
Produkte im Verbund mit keramischen Fliesen und
Plattenbelagen - Anforderungen, Priifverfahren,

9 Umwelt Produktdeklaration DBC, IVK, VdL — Modifizierte mineralische Mértel der Gruppe 1 als Fugenmortel
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Nachhaltigkeits-Datenblatt

Fugenmortel | Fugendichtstoffe

feinste Bauchemie

DesignFuge Flex

1-10 mm

DF 10®

EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR‘|

A+

A+[A B C

* Information sur le niveau d'émission de
substances volatiles dans Iair intérieur,
présentant un risque de toxicité par
inhalation, sur une échelle de classe
allant de A+ (trés faibles émissions)

a C (fortes émissions).

CE-Zeichen
Franzosische VOC-Verordnung

GEV-EMICODE

GISCODE
SVHC-Gehalt

VOC-Gehalt

DGNB (Version 2023)

LEED (Version 2014)

QNG (Version 2023)

N.V.
A+ Sehr gering: Formaldehyd-Emission < 10 pg/m?

EC1™YS sehr emissionsarm™'S (Gilt fiir alle Sopro DF 10®
Fugenfarben auBer tiefblau 98, signalrot 91 und weinrot 92)

ZP1
Siehe Sicherheitsdatenblatt Abschnitt 15.1.

<65 g/l

GEBAUDE-ZERTIFIZIERUNGSSYSTEME

Erfillt die Anforderungen der (hochsten) Qualitatsstufe 4
nach Zeile 8.

Erfillt die Anforderungen an Credit EQ (Low Emitting
Materials), da GEV-Emicode-Zertifkat vorhanden und Produkt
nicht unter die Decopaint-Richtlinie fallt.

Erfillt die Anforderungen an Credit MR (Building Product
Disclosure and Optimization — Environmental Product
Declarations), da Produkt von einer Muster-EPD erfasst wird.

Erfillt die Anforderungen nach Zeile 3.2 des Anhang 313
Erfiillt die Anforderungen nach Zeile 1.1 des Anhang 313.

EPD - ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION

UMWELT-PRODUKTDEKLARATION NACH ISO 14025 UND EN 15804

Produkt-Gruppe
Deklarationsinhaber
Herausgeber
Programmbhalter
Deklarationsnummer

Zuordnung

Modifizierte mineralische Mértel der Gruppe 1
FEICA, EFCC, IVK, DBC

Institut Bauen und Umwelt e.V. (IBU)

Institut Bauen und Umwelt e.V. (IBU)
EPD-DBC-20220217-IBF1-EN

Das Produkt wird von der Muster-EPD erfasst.

Bitte beachten Sie erganzend zu diesem Datenblatt auch unsere Technische Produktinformation sowie das Sicherheitsdatenblatt.
Diese stehen Ihnen unter www.sopro.com als Download zur Verfiigung. Bei Fragen zu dem Produkt und den hier genannten
oder anderen Gebaude-Zertifizierungssystemen, wie beispielsweise BNB, BNK, Minergie oder BREEAM, stehen wir lhnen unter
+49 611 1707-130 oder nachhaltigkeit@sopro.com gerne zur Verfiigung.

WWW.SOpro.com




Gemeinschaft Emissionskontrollierte
Verlegewerkstoffe, Klebstoffe und Bauprodukte e.V.

BGEV

EMICODE* I

Lizenzerteilung zur Fohrung des EMICODE

Lizenzierungs-Nummer: 3628/08.01.14

Fur den Artikel Sopro DesignFuge Flex DF 10
der Firma Sopro Bauchemie GmbH

wird auf Antrag vom 02.04.2012

unter Bezugnahme auf die Einstufung gemall den nach 8§10 der
GEV-Zeichensatzung festgelegten Richtlinien

namens der Gemeinschaft Emissionskontrollierte Verlegewerkstoffe, Klebstoffe
und Bauprodukte e.V. fir den oben genannten Artikel nach § 5 Abs. 4 der GEV-
Zeichensatzung die Lizenz zur Fihrung des GEV-Zeichens

erteilt. Damit erflllt dieser Artikel die riickseitig aufgefiihrten Kriterien.
Die Firma ist ordentliches Mitglied der GEV.

e bec

Der Geschéftsfihrer
OM 101 06.04.2022 Gemeinschaft Emissionskontrollierte Verlegewerkstoffe,
gUI“g bis 06.04.2027 Klebstoffe und Bauprodukte e.V.

Vélklinger StraBe 4 - D-40219 Dusseldorf




Hinweise zu den Voraussetzungen Uber die Vergabe der Lizenz fir den EMICODE

Das gemaR vorseitiger Lizenz eingestufte Produkt hat nach der Satzung und den Richtlinien des
Technischen Beirats der GEV u.a. den folgenden Kriterien zu gentigen:

Das Produkt entspricht allen gesetzlichen Bestimmungen, insbesondere denen des Chemikalienrechtes
und seiner Verordnungen.

Das Produkt ist nach der Definition der TRGS 610 losemittelfrei, sofern es sich nicht um ein
Oberflachenprodukt handelt. Soweit es einer Produktgruppe nach GISCODE zuzuordnen ist, wird diese
angegeben.

Fur das Produkt wird ein Sicherheitsdatenblatt nach lokalem Recht in der jeweils aktuellen Fassung
erstellt.

Krebserregende, erbgutverandernde oder fruchtschadigende Stoffe der Klassen 1A und 1B werden dem
Produkt bei der Herstellung nicht zugesetzt.

Die Priifung des Produktes erfolgt nach der definierten ,GEV-Prifmethode”. Die VOC-Bestimmung wird
dabei in einer Priufkammer nach dem Tenax-Thermodesorptions-Verfahren mit nachgeschalteter
GC/MS-Analyse durchgefihrt.

Die Einstufung in EMICODE-Klassen erfolgt entsprechend den nachstehenden Bezeichnungen und
TVOC/TSVOC-Konzentrationsbereichen. Zur Produktkennzeichnung ist die zutreffende EMICODE-
Klasse zu verwenden:

1) Verlegewerkstoffe, Klebstoffe und Bauprodukte

EC 1PLUS EC1 EC 2
Parameter : :
max. zulassige Konzentration [pug/m3]
TVOC nach 3 Tagen <750 <1000 < 3000
TVOC nach 28 Tagen <60 <100 <300
TSVOC nach 28 Tagen <40 <50 <100

R-Wert basierend auf AgBB-NIK-Werten

nach 28 Tagen 1 i i
Summe der nicht bewertbaren VOC <40 - -
Formaldehyd nach 3 Tagen <50 <50 <50
Acetaldehyd nach 3 Tagen <50 <50 <50
Summe von Form- und Acetaldehyd < 0,05 ppm < 0,05 ppm < 0,05 ppm
ﬁ:&rgeT\%rLEUchtigen K1A/K1B Stoffen <10 <10 <10
Jeder flichtige K1A/K1B Stoff nach <1 <1 <1

28 Tagen

2) Oberflachenbehandlungsmittel fir Parkett, mineralische Boden und elastische Bodenbeldge

EC 1°tVs EC1 EC 2
Parameter - -

max. zulassige Konzentration [pug/m3]
Summe TVOC + TSVOC = 100 < 150 < 450
nach 28 Tagen davon max. 40 davon max. davon max.

SvoC 50 SVOC 100 SVOC
Formaldehyd nach 3 Tagen <50 <50 <50
Acetaldehyd nach 3 Tagen <50 <50 <50
Jeder flichtige K1A/K1B Stoff nach <10 <10 <10
3 Tagen
Jeder flichtige K1A/K1B Stoff nach <1 <1 <1
28 Tagen - - -

Stand: 04.10.2017



